Tovin., 21/1/1980

YoRBALS DI RTUNIONE TRA TEKSID FUCINE E RSA FLM

'Arvioenda comuinics ¢ohe Lo situszione prode briva
diogquesti o dultimi oparnl @ siata caratterizzata dn
searssd saturazione dedgli impianti a causa del
mancate sviluppo del mercato autoveicolisticog
i consiesuenad dlogquuanto sopra sioe verificatao,
un abnoapme incidoenezg di costi 84l prodotte fi-
T lee Lomito i condizionare novaltisamente In gue-
Ll uwltimi anni 1'andamento economico aziendale
o Jamitare la stessa capacitd di concorrenza
de-l e Facine TEKSID,

Nl corso doeil tre anni passati l'Aziendsn ha avi-
Juppalao una sirstegia tendente a sondare guali

corcrete possibilith offrissero i mercati Perzi

sia o in Tlalla che all'Estero.

A gnesta linen ha corrisposte un adegeamento del-
Te strattayre organizrative che si sono arricchi-
toe di Commerciale, Assicurprpione nelith, KHicer-
e alteri Enti che in gqueste parlodo hanne guali-
Uicnen le Eucine come acienda prontn ed affronta-

re 1 temi propesti da Cliecnti diversi dai tradil -

siomalil.
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L'esperienza del tre anni trascorsi ha dimostra-
to che esiste una potenzialitd di mercato inte-
ressante per il prodotto delle Fucine di Mirafio-
ri, ma non tale di poter saturare la capacita
produttive,

Si & anche potuto verificare che la situa-
Zione lmpiantistica mal si presta ad affrontare
nrotuzioni se non di seric alguanto elevatn; &

di: ricordare ancora che lao potenzialitd tecnica

¢ tale dn ledittimare produzioni di contenuto in-
tergssante mentre i prodotti pifd semplicl sono re-
51 non competitivi dal costi,

A differenza di altel produttori le Fucine nosseyg-
gono macchinari che consertono tutte le gperaziond
sul prodotte yrezzo: anche da qui discende la ne-

cessitiit di individuare linee di prodotto coerenti,




In relazione ot gquanteo sapra, l1'Azienda conforma

la necessita di procedere alla effettuazione di

un piang di razionalizzazione delle Fucine di Mi-
rafliori.

Entro il 1987 sard liberata l'area tocupata dal-
la Officina 82 salvo 6,000 mg cireca che cohtinue-
ranno ad essere atilizzati per lavorazionl di stam-
padeio. L'area libera sard ¢ceduta all'Actao.

Lntro tre mesl sarh trasferito 11 magazzine spe-
dizioni dalla Sud alla Mord, Nello spazloc lascla-
to libero alla Sud, sarannce cellocate le gesple
Aattualment.e sistemate nell'Dfficina 83,

Lo spauzio digponibile alls Sud sard utiliziato

per collocarvi 4 vruppl di presse trarferite dal-

la Nord. Altre 4 presse operanti presso la Sud
sarannd sowtituite con altre pifit efficient] del-
la Nord.

Alcune macehine della Nord (Fucin, 4" e 8", gra-

nigliatrici, reparto completo corone avviamento)

saronno trasferite alla Sime di Busano, consocia-

ta deila Tcksid Fuctne. m
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In una secondn fase, che presumibilmente potrd ve-
rificars! tra due/tre anni, 1! resto delle attivi-
14 Furcine della Nord sard trasferito in via Plava
in arce ougl occupate dallTAuto.

Le arece ¢he 51 libereranne alla YNerd, saranne u=
tilizzate dnll 'Auto.,

Entro i1 19 semestre 1989 il 70% degli impiegati
devti ulffici della Nopd, si trasferiranno in via
Plava in copsideoryzinne della nuova disponibilita
i locili costituita con la cestruzione della pa

lareing abfici,

f.e soelte sopra indicate consentiranno una piﬁ ra-
zionald grganizzazione della produzione e fel ser-

vizi & compleéessivomente una miglior utilizzazione
dell'impianto.

Nel 1981, a regime, la produzione passerd dalle

attuali 70,000 tonnellate annue a ecires 55,000 ton- s
neliate: saranno operati filamenti di prodot-

/,_,/

ti non interessanti mentro saranne potenziate le
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{ / rroduzioni qualificale nell'ottica sopra descritta. o




I particolarl oggetcto di sfilamento saranno In parte

{ 3000t circa) trasferiti alla Sima di Busano, in parte
saranno prodeotti dalla Divisione Trasformazione con di-
versa tecnologia (4000t circa)., La restante quantita og=
getto di sfilamento cesserd di essere prodotta dalla
Teksid e sard quindi collocata sul mercato dai Clienti
attualil,

Per quanto riguarda la produzione di pertinenza Fucine
1'Azienda comunica che circa 7000t delle 55000 sublran-
no lo stampaggio all'esternc mentre alcuni processi di
finltura e/o controllo saranno esegultl all'internce.

La magaior parte del prodotto ricevuto con parziale la-
vorazione dalllesterno, rimarrd affidaco a Sima e SIT,

consocliate delle Fucine,

Il recupore di produttivitd sara ottenuto, come
detto, sin in considerazicne della miglior ra -
zignoalita implantistica nonché per effetto di un
diveraso ubilizzo dei macchinari che saranno "ape-
cinlizzati” per lince di prodotto.

Particolari vantaguei saranno recati da dispositi-

vi aulomatici di caricamento e stampaggio che per- ;oo
fdder
metteranne di uwna parte una pia elevata efficienza e S
PLATA
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Tra Azienda e RSA saranno discussi pli aspettl relativi
alle modalita di lavoro sugli implanti cosl modificati

e le conseguenze sulla professionalitd degli addettl,

Cperati questi interventi le Fucine si presenteran=
no come . azicnda competitiva, dinamica = pronta al-

le occasioni di mercate.

A gquesty propositeo 1'Azienda ricorda che prnaegﬁi-
ranno le iniziative commerciall eche hanno data buo-
nl risualtati continuande a fornire al Cliente pro-

duzioni in grado di offrire una immagine positiva.

In particulare la TEKSID Fucine continuerd ad ope-

rare in alcuni casi anche =y prodeottl di serle re-

lativamente mexdestn nelltintente di acquisire suge-

; cessivamente commesse pld intereasanti.

.




L'impeuno nellsa ricerca, g¢id avviato, proseguira
sy linee ogrmai sufficientemente chilare & che con-
sentiranno alle Fucine di ¢ffrire al Cliente pro-
duzioni interessanti guali, tra le altre, stam-
pati in leghe legeere, stumpati dl precisione, ecc.
Irpegnd pricritaric savrd anche rivolto ail proceassi
per rendere pii competitivo rispetto a aocluzlond

alternative, l'accinio stampato a caldo.

AMBIENTR -

LTaziends si impogna, hell'elfettuare la concentra-
rione delle lavoarariani di fucinatura presso gli
Stabilimenti di wvie Plava, a individuare e appli -
care soluzioni tecniche che consentano una miglior
condigzione di lavora avli Iinteressati,
Ponrticolare cura sara dedicata ai problemi del ru-
more, de¢li spazi, delln stessa modalith di esecu~
zione della prestazione,
In dunerale le lipee di tendenzao Sarannol
I]-.
Ridisesne del loy-out dell'Gfficina 83 con tfrasfe~ K;ikJ

rimenlto in altre capannone delle cescie, sistema =
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zione di ne 3 gruppi di stampaggic nella cam-
pata ¢id ozgl libera dopo la 2500 automatilca.
Collocnzione della pressa Lasco da 1000 ton, in
parte della zono lasciata libera dalle cesoie,
Sistemaziaone di un ulteriore forno per tratta =

menti termici nella zona riaepvata gid oggi ai

Per 11 rumore, oltre agli interventi descritti
in detlnylio di sequite, sard condottn untazie-
ne camplessiva che prevede, tra 1'altra, l'inca-
binamento sperimentale di alcune presse, la col-
locazione di pannelli fonoassorbenti e inultrer
come sccennato, una serie di interventi che gid
ool hunno dato risultati certi.
In dettaglio si ricerda che saranne incabinate:
- entre il 31/3/80 la fucinatrice da &'
- entro il 30/10/80 wverificato l'esito dell'in-
calinamento della fucinatyice, sarik incabinata

anche la pressa 2500 Autom.

Gli intepventi relativi alla medalitd di effettua- quhr

zicne della prestasion® saranno:
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- installazionik.di dispositivi per ltautomazione
della pressa da 2000t, Questa interven-
to, che sard sperimentale e estensibile anche
@ altri gruppi di macehine, consentira all'ad-
detto all'impianta gi seguire le varie fasi del
ciclae non intervenends direttamente.

La diatanza dello spezzone in lavorazione sard
miageiore e guindi migvlicorera la situszione ri -
spetto o irravdiamento, rumore, vibrarioni.
L'Acvienda confermi ole in ease dl buoni risultae
ti, sard det'inito un programma per l'applicazio-
ne di dispositivi analoghi ad altri gruppi 4di
stampagoio.,

Altri intervonti consisterannc nelln applicazios

ne allia lLasco da 1000 ton e alla pressa 6300 ton

di seryoccomandl per la manipolazione dei pozzi

in stampagyio. MNon si tratta in questo caso di
automnzione mi ti servomeccanismi che
consentiranno all'operatore oltre ad una consi-

stente riduzione dell'impegno fisico anche una &;ﬁfd

r magyiore distanze doalla lavorazione steasa.,
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La luse sperimentale & gid iniziata e si prevede
che un vindizie definitive sui dispositivi potra
estsere date entro la fine diMaggio 1980.

Suri predisposta un dispositive per il caricamen-
te autcmatico degli spezzonil dal casssine al forno
di riucaldo. Il dispogitive sara costituito da
braccin meccuniche putomatiche che ricercheranno

i npersl da indirizzare al forno.

Anche in guesti ciasxi sard necessaria una sperimen-
tarione che sacd compiuta entro (1 31/3/1380.
Come altri dispositivi descritti anche il caricatao-

re di spezgoni ¢ utilizzabile in impianti diverai.

A qQuesto proLosito sard data prioritd agli interven=

ti relativi alle lavurazioni pida pesanti,

LAzt enda conferme l'interesse inteso allo svilup=-

po degli impianti 4 automazione, Sin da adessc &
prevediblle che in caso d4i buonl risulcatd altre

nresse oltre a quelle Indicate nel presente accordo
potramno in templ relativamente brevi essere dotate

di meccanismi simili a quelli descritti. I particolari ﬁi

che allo gtato afituale delle conoscenze potrannd es-— Z/

L
sere suscetCibill &1 manipolaziona auromatica sono ad 2

-

%_ mpie : bielle, fusi portaruote, mozzi, giuntli omo~ -
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Nell'ambito di yuunto previsto dall'Accordo Azien-
diale 7=-7-1977 nel capitolo "Ambiente' , la Diwl -
slone Fucine conferma la volontd di procedere quan-
to primp alla delinizione di interventi tendenti

ad ottenere miglioramoenti nell'ambiente di lavo-

o .

Tenendo conto della realtld esistente, 1'Azienda
si impegna, nell'ambito dallf®Qff, 83.
a niporre impegno priscritario nella zhnalisi del-

le cause del rumore e nello studio delle soluzieni pid

(_/F/ adeduite per 11 suu cantenimento.
H,#fiz? [ Al enedi pruced&rh,trumite il rentra Ricerche
E di Orbassano, oad effettuare analisi relative alle
-ESS§£> condizioni ambientali esistenti nell'ambito della
o officing 83,

La metodologia c¢he surd adottata per effettuas

re le analisi, szra oygetto di discussione
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tra i tecnici della azienda € 11 Comitato ambien-
te.
Alle rilevazioni, che tenderanno anche ad indivi-
tilare sistematicamente le principall fonti di ru-
more, & guindi le neeesaitd prioritarie di inter-
vento, nssisteronne meonbri del Comitato Amblente.
I risultati delle rilevarvioni ambientali ef-
fettuate prima e dopo l'intervente di lnsonorizza-
zione del macchinario verranno consegnati al
Comitato Ambiente mei tempi tecnici minimi neces-
snrl allteffettunzione delle determinazionit di la-

boratorio ed alla trascrisicone dei risultatis

Unia volia in possesso delle indicaziconi de -
rivonti dalle analisl condette, 1'Azicnda
progetterd e ricercherd le socluzioni tecni=

che pil idonee per ottenere una riduzione dei livel-

li di rumorositd oltre a quanto gld in fase di esecu-
rione & indicota nel nresents accayde.
I piant compleszivi di sitemazione che scatu-
riranno dalle azionl descritte e le relative tempi - 4
{54
stiche sarannc discugsi con il Comitato ambiente du=-
rante appositi incontri trimestrali.

Durante gli incontri i'Azienda comunicherd :

-/1'evolversgl degli esperimenti
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= aventuall possibilitid di intervento in relaziome alla realta
eslstente
= plf interventi in fase di esecuzione

= le previsioni sul risultati rispetto ai vari rischi.

Gli interventl saranmo effettuati in un primo tempc in via
sperimentale,

Se i risultati ottenuti saranno soddisfacenti, si procedera
alla graduale estensione 4L interventl simili agli alcri

gruppl di presse,

A partire dall"Qff.83 1'Azienda fornird al Comitato Ambiente

CE;JF entro il mese di Febhbraio 50: dati relativi a:

a-numere delle visite pericdiche per fasce di perioedi-
citad e le relative lavorazionl che le motivano

beglenco dei posti di lavoro nei guali viene corrispo=-
sta la pava di posto

c-la statistica wensile dei dauti di assenza per malat-
tia e infortuni ¢Osl articolata: Infer. a 3 giorni N°,..%;
dz 4 a 10 glornl N° .,.%; da 10 a 30 glorni N° ...%; oltre
30 glorni N°...%s

d=al lavoratori che farvanne esplicita richlesta verra conse- 4;g&£

gnata dal Servizio Sanitario Aziendale una sintesi della i/
AT

propria cartella c¢linica contenente 1 dati interessanti lo ﬁgt«7 ;

stato di salyme del lavoratore gon particolare riferimento 6}

atteristicli del rapporto
’ i5::21&£:£::i rﬁh{f:ﬁ

a tuttlflll
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verrld inoltre fornito, sempre entro lua data
sopraindicata, l'elencc delle sostanze presenti nel-
le lavorawioni por le quali vige 1'evbbligo delle vi-
site mediche proventive e perlodiche, di quelle elen-
cate nella tabelln delle "malattie professionali”

nonché di guelle normalmente presenti nelle lavora-

zieni € pli effettl tossicologicl,

L'Azienda effettuerd con il massimo impegno
organizzitive e di professicnalitd specifica, le vi-
site medicfie professionali periodiche idonee ad accer-

tare le condizioni dei sinveli laveratori.

L'Azienda discuterd con il Comitato Ambiente 1 criteri

e le modalitd che verranno segulti per L'effettuazione

delle visite mediche di cul sopra.

Il Servizio Sanitaric di Fabbrica, in base alle risultan-

ze delle visite mediche, potrd procedere, tenut® conto del-
le.realtd Aziendale, all’approfondimento mediante 1'effet-
tuazione di specifici esami cliniet o strumentall esegulil
durante 1 torarlao di lavoro,.

1Azt enda discutexd con 11 Comitato Amblente 1 cyiterl
utllizzati,

I visultati delle visite efo degli esaml saranno comml-~ ﬁﬂJﬁ
cati per iscritto al loworatore Lnteressato. {i>
In tale occasione il Personale Medico userd termini illuikf;

strativi non tecnlci e comprensibill per £l lavuratnre.:{wﬂﬂ
Get e

o fornird inoltre al lavoratore Lnteres-— -
4

& -
e suggerimenti che tengano cont ,ijEleJ s
: . W
- \\ o }"fﬁ&‘_
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stato di salute dell'individuo nel contesto delltambliente

df lavore,

In relarione agli impegni dopra indicati, 1'A-
zienda conferma di aver gia svviato o di aver in pro-
gramma interventi intesi al miglioremento della attua-
le situaziore ambientale ,

Nell'elenco seguente saranno indicate, in par-
tlicolare, le iniziative intese al contenimento del ru=-
more e Ia cui validita & gid atata confermata doa Tilie-
vi fonometrici ¢ild ecseguiti

incabinamento sperinentale di alcune fucinatricei e pres-

se delltofficing 83

installazione di ugelli silenziati sulle seoffierie per

l'eliminazicone delle scorie @ 1'intervento, che riguar-

dera tutte le presse delle Fucine nord e sud, consiste.

nella applicazione ai soffia-scorie di ugelll silen-
ziati di produzione svedese che riducono consistente -
mente il livelle sonoro specie nelle fasce di frequen—
ze pia dannesc per l'udito, La sostituzione delle

soffierie sarid completata entro 11 mese di Marzo '80.

15
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€ - Installoazione in_fossn, o comungue sjlenziamento, di

tutt: ¢gli scarichi delle elettrovalvole delle presse:

sl tratta di wun intervento tendente a indirizzare lo
scarico della elettrovalvola nella fossa e quindi fuo-
ri dell'ambiente di lavoro. La sistemazione & gii
stata sttuata su un numero elevate di macchine & si

prevede che i} completamente dell'intervento sard at-

tuato entro il mese di Settembre 'BO,

Tnstnl laxiane ff cabhine o1 insonorizzazione sul caricia—

tori vibranti @ anpche in gquesto caso l'installazions &

“id stata eseyulita su molli ¢aricatori, sia della nord
ewhe della sud, o orisultnti otternusi con 1'incabinamento
deil caricatoeri vibranti aene evidenti e guindi l'arzienda

. 1
conferma di vaeler completaure le dotazioni entro Marzo 80,

41 sottelinen, tra 1'altro, che i mefzzl neces-—

sdari sono vid disponibili in madazzino,

e~ Azivnamento ad intermittensza delle soffierie per 1l'elimi-

nazione delle seoriec o pill esasttoamente azionamento delle

Cffégéagf/fggf—goffafpie in sincrono con il ciclo di lavoro. $S1 tratta
{ .
f fall

f
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di un intervente in fase di sperimentazione su alcune
pressa delle Fucine sud & del guale si stannoe valutan-
do i risultati effettivi. In caso di buonl risultati
& intenzione dell’Azienda estendere la modifica agli

altri ¢gruppi 4i lavoro.

Pig in generale l'Azienda sottolinea che sono
in fase di definizione aultri interventi che non influl-
scono sulla rumorositld delia macchina ma che complessi-
vamente tendone ad un miglioramente della condizione di
lavoro:
a~ Miglioramento della illuminazione su  vari posti di
lavoro
b- Installazione di dispositivi per la lubrificazione
automatica degli stampi
c- Installavione di dispositivi per l'estrazione auta-—

maticn del pezro da alcune presse di tonnellaggio pid

elevate (5300, 4000).
d- Revisiocne e miglioramento complessivo della efficen=-
za decli impianti di aspirazione.

/"’-"

e- Miglieramento della pulizia delle macchine
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CRGANTICO

Rispetto all'attuale forza complessiva di circa
2.200 persone , saranno necessarie per la gesdtia-
ne dei nuovi programmi 1.400 perscne.

La riduzione sard attuata attraverss la non so-
stituzione del turn-cver per il 1980 e il trasfe=

rimento di 100 impiegati, 50 intermedli e 550 ope=

rai all'Aute, nell'ambito de¢li stabilimenti di
Tarinn,

La Teksid Fucine, di comune accordo con la Fiat
Auto provvederd a ricollocare le persone Interes=
sate tenende conteo della professicnalitd acquisita

e della idonelitd flsica alle lavorazioni di destina=

zione.

Per uante concerne 1 contemuti professicnalil saran=-
no tenuti in considerazione gli, aspettl speclificl e
caratteristicli degli stessi ai finl dell'inserimen—

to nel nuovo posto db lavorc neon escludendo possib{li-

tha di inserimento anche In settori diversi da Autc. ﬁ%f
Per quanto riguarda i criterl &L individuazione del {Dv\'
nominativi interessati al trasferimento 1'Azienda Si,{i&’"
impegna a favorire 11 trasferimento di personzle cnnég}{“

Fwi

1imitazione specifiche per laverazionli 4l sta gin

a caldo ma f{doned a lavorazioni dell'A:E : }yfiJf}/



Nei 1imiti della disponibilitd organizzativa e tenendo con-
to di quanto decte in precedenza, l'Azienda prendevd in con-
slderazione richieste individuall di trasferimentc,
L'Azienda dard preventlva comundcazione preventiva del tra-
sferiment] alla RSA,

In quell'occasione saranno specificate le previsioni di
inseriments nell'amblro del Settore Anto o delle altre
destinazionl, Succcssivamente potranng essere ceondotte
verifiche tra Azlenda e RSA clrca l'inserimento del singo=-

11,
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L'Azienda conferma che attraverso il planc di razicmallz-
zazione saranno operati reinfilamenti e sfilamenti di pro~
dotti, In generale, fermo restando 11 vincole deiia compe-
titivitd del singoli particolari i maggliori Clienti hanne
asslcurato condizioni di stabilit2 a medic termine,
Attuato il plano concordato tra Azlenda e RSA le Fucine
Teksid si stabilizzeranne su velumi produttivi prossiml

& quelli indicati per 11 1981, fermo restandc anche un
margine di manovra che consentird anche di receplire even-
tuali incrementi su alcune linee di prodotti.

SL prevede che anche l'organico si assestera sulla wmisura

di 1400 uniti complessive,

Peraltre le Fucine si presenteranno complessivanen—
te Come gruppo Jdi livello europeoc in ¢rado di-ecom-

netere con it Concourrentl pia noti itsliani e strae

nieri,

Le linee di prodotto, potendo utilizzare le risor-

s¢ di fabbriche strutturalmente diverse, cepriran-

{“Lﬂl{ .
A
ne tutta 1 Maren deti'indusiris autoveleolistica con g

urtie clanimiy di st tl che v gid oddi o dal particolare

f/}nGCUIU dib vreande serie a1 particolare gi oltre . ?f e
Jﬁ}/ e

2.000 chilogrammi di peso unitario.




